




















Porównanie prac i nak∏adów: studzienki betonowe
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Czas trwania:

Patrz KNRWykonanie wykopu
(10 m3)

Ok. 60 min.

1 robotnik á 60 min.

1 koparka á 60 min.

¸adowanie i transport na miejsce budowy

Posadowienie kinety

Osadzenie wraz z roz∏adunkiem i u∏o˝eniem
uszczelki oraz transportem

Ustawienie kr´gów

Osadzenie wraz z roz∏adunkiem i u∏o˝eniem
uszczelki oraz transportem

Osadzenie sto˝ka

Osadzenie wraz z roz∏adunkiem i u∏o˝eniem
uszczelki oraz transportem

Ok. 30 min.Pod∏àczenie przewodów

2 robotników á 20 min.

1 koparka á 20 min.

2 robotników á 20 min.

1 koparka á 20 min.

2 robotników á 20 min.

1 koparka á 20 min.
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Zabudowa i monta˝ 
studzienki betonowej
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System studzienek UNIVA-Standard
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Patrz KNR

Czas trwania: KESSEL systemu UNIVA-Standard

Ok. 20 min.

1 robotnik á 20 min.

1 koparka á 20 min.

Ok. 30 min.

2 robotników á 20 min.

1 koparka á 20 min.

Wykonanie wykopu 
(10 m3)

1

¸adowanie i transport 
na miejsce budowy

2

Posadowienie studzienki 
z tworzywa sztucznego

3

Pod∏àczenie przewodów 4

Zbudowa i monta˝ studzienek
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Studzienka rozpr´˝na KESSEL

Wyrób Opis wyrobu

Studzienka rozpr´˝na KESSEL LW 1000 mm 
Do zastosowania w systemach kanalizacji ciÊnieniowej 
do opró˝niania w najni˝szym punkcie i napowietrzania 
i odpowietrzania w najwy˝szym punkcie.
Wykonana z polietylenu.
Do zabudowy w ziemi.
G∏´bokoÊç zabudowy T od.... do.... mm,
monolityczna, wodoszczelna, odporna na Êcieki agresywne,
z nasadà z tworzywa sztucznego o regulowanej wysokoÊci.
Pokrywa z tworzywa sztucznego/˝eliwa.
Odp∏yw i dop∏yw DN.... do pod∏àczenia rur PVC wg  DIN 19534
i PE-HD wg DIN 19537.

Zakres dostawy: Studzienka kompletnie zmontowana

Studzienka KESSEL do wytracania (przekszta∏cania) energii

Wyrób Opis wyrobu

Studzienka do wytracania energii LW 1000 mm
Do zastosowania na terenach o du˝ych spadkach.
Wykonana z polietylenu.
Do zabudowy w ziemi.
G∏´bokoÊç zabudowy T od ..... do ..... mm, monolityczna, 
wodoszczelna, odporna na Êcieki agresywne, z nasadà z two-
rzywa sztucznego o regulowanej wysokoÊci.
Z dnem kulistym i centrycznym odp∏ywem.
Pokrywa z tworzywa sztucznego/˝eliwa.
Dop∏yw i odp∏yw DN... do pod∏àczenia rur PVC wg DIN 19534 
i PE-HD wg DIN 19537.

Zakres dostawy: Studzienka kompletnie zmontowana
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Studzienka ch∏onna KESSEL

Wyrób Opis wyrobu

Studzienka ch∏onna KESSEL LW=..... mm
Do infiltracji wody zrzutowej
Wykonana z polietylenu.
Do zabudowy w ziemi.
G∏´bokoÊç zabudowy T od ..... do ..... mm, 
monolityczna, odporna na Êcieki agresywne, z nasadà z tworzywa
sztucznego o regulowanej wysokoÊci.
Pokrywa z tworzywa sztucznego/˝eliwa.
Dop∏yw i odp∏yw DN... do pod∏àczenia rur PVC wg DIN 19534
i PE-HD wg DIN 19537.

Zakres dostawy: Studzienka kompletnie zmontowana
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Studzienki z tworzywa sztucznego do zastosowaƒ specjalnych
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PP+ ZProjektowanie i zastosowanieAprobaty

Aprobaty techniczne oraz opinie techniczne 
dotyczàce studzienek KESSEL:

• Aprobata techniczna COBRTI INSTAL 
Nr AT/2001-02-1169-01 „Studzienki kanalizacyjne 
KESSEL UNIVA LW 1000 i LW 600 z polietylenu 
(PE) i polipropylenu (PP) do sieci kanalizacji 
zewn´trznej bezciÊnieniowej”

• Aprobata techniczna COBRTI INSTAL 
Nr AT/99-02-0747-01 „Studzienki kanalizacyjne 
w∏azowe i niew∏azowe KESSEL z polietylenu (PE)”

• Aprobata techniczna IBDiM 
Nr AT/2006-03-1425 „Studzienki kanalizacyjne 
KESSEL system UNIVA-Standard LW 1000, LW 600 
oraz UNIVA-Komfort LW 1000, LW 800 i LW 400 
z polietylenu (PE) i polipropylenu (PP)”

• Opinia G∏ównego Instytutu Górnictwa 
„Badanie mo˝liwoÊci stosowania na terenach 
górniczych monolitycznej studni kanalizacyjnej 
UNIVA produkowanej z polietylenu przez 
firm´ KESSEL” Praca nr: 42101691-132
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Surowiec polietylen jest odporny na Êcieki agresywne i
zapewnia wysokà udarnoÊç i wyd∏u˝enie przy zerwaniu.
Absolutna szczelnoÊç ca∏ej studzienki zabezpiecza przed
infiltracjà i przenikaniem Êcieków na zewnàtrz, chroniàc
przed zanieczyszczeniem Êrodowiska.
Wszystkie studzienki KESSEL spe∏niajà wymagania
szczelnoÊci przynajmniej 0,5 bar wg normy PN EN 1610.
G∏adkie powierzchnie tworzyw sztucznych zapobiegajà
tworzeniu si´ osadów.

Ró˝ne cechy materia∏ów w zale˝noÊci od zastosowania
mogà stanowiç zalety lub wady. Dzi´ki w∏aÊciwemu
doborowi projektant lub instalator mo˝e wykorzystaç zalety
w sposób ukierunkowany. Granice zastosowaƒ materia∏ów
sà okreÊlone przez medium jak i obcià˝enie temperaturà 
i ciÊnieniem.

Studzienki KESSEL wykonane sà z wysokiej jakoÊci polietylenu.
PE jest tworzywem sztucznym termoplastycznym, który w swej
podstawowej strukturze chemicznej jest zbli˝ony do parafin.
Polietylen ma zastosowanie w budowie rurociàgów ju˝ od 1957
roku; cieszy si´ wcià˝ wzrastajàcym zainteresowaniom dzi´ki
ró˝norodnym mo˝liwoÊciom zastosowaƒ.
Szczególnie w zakresach o wysokich wymaganiach co do
pewnoÊci i trwa∏oÊci jest polietylen w∏aÊciwym materia∏em.
W przeciwieƒstwie do innych materia∏ów studzienki z PE
gwarantujà niezwyk∏à pewnoÊç dla d∏ugiego okresu u˝ytkowania.
Poni˝szy schemat stanowi jedynie ogólnà wskazówk´, poniewa˝
temperatury i czas majà du˝e znaczenie dla odpornoÊci na
chemikalia. Schemat dotyczy temperatury ok. 20° C.

Studzienki: polietylen
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odporny nieodpornycz´Êciowo odporny

Tworzywa mogà byç spalane w spalarniach, które
odpowiadajà lokalnym i krajowym regulacjom. Wiele
tworzyw sztucznych jak – np. PE – wytwarzajà podczas
spalania w w∏aÊciwie dzia∏ajàcych urzàdzeniach tylko
nieszkodliwe substancje jak woda i dwutlenek w´gla.
RównoczeÊnie majà one wysokà wartoÊç ciep∏a spalania-
ok. 46 MJ/kg.

Odpowiednia iloÊç tworzywa sztucznego u∏atwia czystsze spa-
lanie pozosta∏ych odpadów, co jest zaletà dla funkcjonowania
spalarni.
W rzeczywistoÊci jest tak˝e mo˝liwe, wiele tworzyw sztucznych
ponownie wykorzystaç. Zale˝nie od zastosowania ponownie
wykorzystywanych tworzyw zak∏ady recyclingowe stawiajà ró˝-
ne wymagania dotyczàce czystoÊci jak i informacji o sk∏adzie
materia∏u.

W∏aÊciwa utylizacja
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Projektowanie i zastosowaniePP+ Z Materia∏

OdpornoÊç na chemikalia

PELD
PELLD
PEHD
PA 6
PA 6.6
PA 6.6 m/15%
PS
PP
TPE

Polietylen niskiej g´stoÊci
Polietylen liniowy niskiej g´stoÊci
Polietylen, wysokiej g´stoÊci
Poliamid 6
Poliamid 6.6
Poliamid 6.6 z 15% w∏óknem szk.
Polistyren
Polipropylen
Elastomer termoplastyczny

Skrót OkreÊlenie

Polietylen
24
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Wskazówki dotyczàce monta˝u studzienek Univa-Standard

Przygotowanie wykopu na odpowiednià
g∏´bokoÊç. Nale˝y przestrzegaç zasad bhp.

Zag´szczenie podsypki ˝wirowej.
Przygotowanie dop∏ywów i odp∏ywów.

¸atwe obci´cie i pod∏àczenie potrzebnych
dop∏ywów i odp∏ywu na miejscu.

Wprowadzenie studni UNIVA-Standard do
wykopu.

Dopasowanie wysokoÊci za pomocà
nasady teleskopowej KESSEL od 50
do 280 mm (do 550mm).

Uwaga! W przypadku stosowania studzienek przy obcià˝eniu D40t nale˝y przewidzieç p∏yt´ odcià˝ajàcà. Szczegó∏owa instrukcja 
stosowania studzienek UNIVA-Standard, rysunki studzienek w AutoCAD – na zapytanie.

Pod∏àczona studnia jest przygotowana do
stopniowego wype∏niania wykopu.

Zabudowana studnia z pokrywà ochronnà
na czas budowy.

11 22 33

44 55 66

77
Dalsze wyrównanie za pomocà
pierÊcieni betonowych.

88
Zabudowana studnia z nasadà 
i w∏azem typu BEGU.

99

PP+ ZProjektowanie i zastosowanie
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Wskazówki do zabudowy

Monta˝ stopnia:

Stopnie z∏azowe

Stopieƒ z∏azowy KESSEL (osprz´t nr kat. 860 109)
umo˝liwia dodatkowe oparcie w nasadzie teleskopowej bez
zmniejszania Êwiat∏a nasady teleskopowej. Przy u˝yciu
szblonu wykonuje si´ wymagany otwór w nasadzie (nr kat.
860 120, 860 121, 860 122 lub 230-018) za pomocà pi∏ki
r´cznej.
Stopieƒ zostaje przymocowany Êrubami od zewnàtrz do
nasady. Za dodatkowà op∏atà stopieƒ mo˝e byç fabrycznie
zamontowany w nasadzie.

Stopieƒ w
nasadzie
nr kat. 860 122

Stopieƒ w
nasadzie
nr kat. 860 120

Wymierzenie ustawienia stopnia Naklejenie szablonu Nawiercenie zaznaczonych otworów

Wyci´cie otworu Zamocowanie stopnia 
przygotowane do monta˝u

Przygotowania stopnia

Mocowanie stopnia Nasada wyposa˝ona w stopieƒ z∏azowy

1 2 3

4 5

7 8

6

Projektowanie i zastosowaniePP+ Z

W
sk

az
ów

ki
 m

on
ta

˝o
w

e



27

NOTATKI
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NOTATKI



Zawory zwrotne, czyszczaki

Wpusty z tworzywa sztucznego i ˝eliwa

Zapory dla oleju opa∏owego

Przepompownie, pompy, 
przyrzàdy kontrolno-ostrzegawcze

Urzàdzenia do wykorzystania wody deszczowej

Separatory t∏uszczu

Systemy studzienek

Instalacje przemys∏owe, wykonania specjalne

Separatory substancji ropopochodnych

Wpusty i odp∏ywy liniowe ze stali nierdzewnej

Wszystko do 
odprowadzania Êcieków
Kompetentne rozwiàzania systemowe z jednej r´ki

KESSEL Sp. z o.o.
ul. Bardzka 60
50-517 Wroclaw
tel.: +48 71 798 90 10/11
faks: +48 71 798 90 12
http://www.kessel.pl

Dystrybutor:




